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Chauffer le moule par induction en quelques secondes

Conventional 

mold T°

TG (Glass 

transition T°)

Technologie brevetée dans le monde



Dessins illimités et 
géométries 
spécifiques

Technologie 
applicable aux 

résines recycles, 
vierges, métaux et 

composites

Jusqu’à 100% 
d’amélioration de 

rétention de 
pression, réduction 

significative des taux 
de rebut et temps de 
cycles plus rapides

Textures replicables
de haute qualité 

avec ultra brillance 
(réplication 97%) ou 

fonctionnalité

Jusqu’à 76% de 
réduction de couts 
avec l’élimination 

d’opération 
secondaires, temps 

de cycle plus rapides 
et consommation 

matière

Valeur ajoutée de la technologie Roctool



www.nicecompany.comCOMPANY NAME
Contrôleur

Générateur
Refroidisseur moule

Réseau industriel

Refroidisseur

Réseau industriel

CONTRÔLE

ELECTRICITÉ

ARRIVÉE D’EAU

INDUCTION

Le système Roctool : add-on technology

Ingénierie moule et 

composants



1
VERIFICATION 

MATIERE ET 

RETOUR INITIAL

5
RAPPORT DE 

FEASIBILITE 

COMPLET

2 3
SYSTÈME À 

INDUCTION ET 

COMPOSANTS MOULE

4
INGENIERIE 

(THERMIQUE, CAO, 

SIMULATION)

INSTALLATION, 

FORMATION ET 

SUPPORT

1 semaine6 semaines110-350 heures7-10 jours1-2 jours

5 étapes pour travailler avec Roctool
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La société 

Roctool
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Histoire
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Réorganisation 

des équipes 

avec 

consolidation de 

certaines 

activités

Transfert cellule 

de 

démonstration 

USA à un 

partenaire de 

choix

Réduction labo 

Chine avec mise 

en place de 

partenaires 

locaux

Réduction 

significative des 

budgets 

déplacements et 

marketing

Fermeture filiale 

allemande avec 

conservation 

d’un program 

manager local

Réduction 

significative 

des coûts de 

fonctionnement

Réponse immédiate à la crise

Un plan d’actions fortes pour préparer l’avenir



Technologie disponible sur 3 continents

ROCTOOL JPN

OFFICE

PLATEFORMES

ROCTOOL CN

OFFICE

PLATEFORMES

ROCTOOL FR

OFFICE

PLATEFORMES

ROCTOOL DE

PLATEFORMESROCTOOL USA

PLATEFORMES

ROCTOOL TW

OFFICE



Evolution des ventes

Evolution base clients

N° systèmes vendus par application/zone
N° systèmes vendus par industrie

6,4

8,0

7,2 7,3

6,5

 5,0

 6,0

 7,0

 8,0

 9,0

2016 2017 2018 2019 2020

€
 m

€ 7.1m AVG

Chiffre d’affaires
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MARQUES

- Promotion des avantages de la 

technologie Roctool auprès des 

grandes marques 

- Qualifie ces avantages avec de 

nombreux essais matières

Approche en direct des grandes marques…

…et réalisation des projets avec les partenaires industriels

FABRICANTS

- Intégration des systèmes Roctool dans 

les lignes de production

- Optimisation de nos systèmes avec le 

fabricant 

+380 

systèmes 

installés

+60 

fabricants 

dans le 

monde déjà 

équipés RT

+50 

marques 

depuis 5 

ans



INDUCTION 

GENERATOR / 

OTHER 

PERIPHERALS

ENGINEERING / 

STUDIES

TOOL 

COMPONENTS

INSTALLATION / 

PROCESS SUPPORT / 

TRAINING / 

MAINTENANCE

PRODUITS ET SERVICES ROCTOOL

MATERIAL

& DESIGN 

RESEARCH

REDUCTION DES 

COUTS

OFFRE 

COMPLETE

Roctool aujourd’hui

APPROCHE ECO 

RESPONSABLE

47
Employés

380+
Installations 

de systèmes

154
Brevets

10+
Nationalités

90
Clients 

globaux

50M+
Pieces 

fabriquées



Organisation



Groupe



Action

Texen

CEA

Elix Polymers

Authentic Materials

ORNAN

BSA2020

Decathlon

Estee Lauder

Cours et volumes sur les 6 derniers mois



Ambition : devenir leader 

des technologies de 

moulage 

écoresponsables
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Impact de la vague éco-responsabilité



Etat de lieux en quelques mots…

Matières 
recyclées

Pièces plus 
fines

Sans 
peinture

Sans 
opérations 

secondaires

Matières de 
récupération

Matières 
recyclables

Economies 
d’énergie

Les grandes marques sont en 

recherche incessantes de solutions 

afin de rendre leurs produits plus 

éco-responsables



\ 72 essais matière recyclées moulées dans 

notre laboratoire d’essais

\ Equipe interne dédiée

\ Etude réduction CO2

Eco-responsabilité

\ Webinaires sur l’éco-responsabilité

\ Moule de démonstration

\ Page web dédiée

PP PCRABS PCR



Quelques exemples de matières recyclées et bio-sourcées

100% PCR PC/ABS 100% PCR ABS 

100% PCR PP 100% BIO SOURCEE

Sans Roctool Avec Roctool Sans Roctool Avec Roctool

Sans Roctool Avec RoctoolSans Roctool Avec Roctool



100% PCR PET

0 défaut

Soft touch (touché agréable)

Effet mat et satin 

Défauts d’aspect 

Qualité de surface insuffisante avec trop 

de brillance

Résines PET recyclées sublimées par Roctool

MOULAGE CONVENTIONNEL AVEC TECHNOLOGIE ROCTOOL



PP + CAOUTCHOUC RECYCLE

Très bonne qualité de surface

Revalorisation de la matière réussie

MOULAGE CONVENTIONNEL AVEC TECHNOLOGIE ROCTOOL

Qualité de surface inacceptable

Même le caoutchouc recyclé…



Réduction émissions CO2 – Flacon (1/2)

Procédé IBM / ISBM avec Roctool

\ Excellente réplication des textures avec l’effet frost obtenu directement avec le moulage

\ Possibilité de travailler le niveau de texture et atteindre la qualité peinture

\ Résine PET

\ Pas de peinture

\ Réduction CO2

\ Temps de cycle rapide

\ Qualité optimisée: meilleure 

définition pour le logo

Comparaison de deux 

configurations de procédé 

injection soufflage

\ Procédé conventionnel avec 

température moule à 30°C + 

décoration spray

VS

\ Procédé Roctool 140°C
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Procédé injection soufflage 

PET 30°C & autres

Résines

Roctool

18T 14T

258T

0T11T

257T

Procédé injection soufflage

PET 140°C 

Spray Sans spray162T 32T

Résines

Pertes matière par 

la décoration 54T 15T
Pertes matière par la 

décoration

Roctool

-24% 

CO2

+71T

0T

+2T

+26T

-19T

-71T

0T

-2T

-26T

+19T

-80 

Tonnes

17T 15T

213T

0T19T

213T

71T 0T

26T 0T0T

PET avec moulage

conventionnel + spray

PET avec

Réduction émissions CO2 en tonnes

VS

Etude réalisée sur 2 millions de pièces

Réduction émissions CO2 – Flacon (2/2)



Comparaison de deux 

configurations de procédé 

injection

\ Procédé conventionnel avec 

température moule à 30°C + 

décoration (primer layer + 

peinture + vernis)

VS

\ Procédé Roctool 140°C avec 

matière recyclée

Configuration moulage

\ Procédé injection plastique en Europe

\ Moule Box 2 cavités

\ 1 million des pièces

\ Analyse interne standard et 

équipement Roctool

\ Base IMPACTS® site de l’ADEME

\ Retours clients et partenaires

Réduction émissions CO2 – BOX (1/2)
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Procédé injection

ABS 30°C & Décoration

Résines

Roctool

18T 14T

258T

0T11T

257T

Procédé injection

ABS recyclé 140°C 

Décoration Décoration (sans 

peinture)
162T 32T

Résines

Pertes matière par 

la décoration 54T 15T
Pertes matière par la 

décoration

Roctool

-80% 

CO2

+162T

+185T

+4T

+54T

-11T

-162T

-185T

-4T

-54T

+11T

-394 

Tonnes

18T 14T

258T

0T11T

73T

162T 0T

54T 0T0T

ABS normal avec moulage

conventionnel + peinture

ABS recyclé avec

Réduction émissions CO2 en tonnes

VS

Etude réalisée sur plus d’1 million de pièces sur un moule 2 cavités

Réduction émissions CO2 – BOX (2/2)
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